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PREPARE A PATTERN PRINTED STRIP 

IMPREGNATE THE DECORATIVE STRIP IN AN IMPREGNATING 
BATH CONTAINING A COATING COMPOUND 

RAKING OUT A SUPERFLUOUS COATING FROM THE DECORATIVE STRIP 
APPLY A MIXTURE IN THE FORM OF AN AQUEOUS SUSPENSION 
CONSISTING OF MELAMNE A FISHER TROPSCH WAX CORUNDUM 
PARTICLES AND ADDITIVES ON THE DECORATIVE LAYER/STRIP 
RAKING OUT A SUPERFLUOUS MIXTURE FROM THE DECORATIVE STRIP 
DRY 

PRESS THE DECORATIVE LAYER WITH THE APPLIED MIXTURE 



(57) Abstract: The invention relates to a method for producing a 
decorative laminate consisting in preparing a decorative layer (5), 
applying a mixture ( 1 10) of a thermohardening synthetic resin and 
hard particles (210) to said layer, pressing the decorative layer and 
the mixture in a hot press at a press temperature in order to ob- 
tain a laminate, the mixture also containing a wax whose melting 
point is less than a temperature of approximately 140 °C and/or 
more than approximately 50 °C lower than the press temperature. 
A decorative laminate, a decorative laminate panel and a method 
for producing a decorative prepreg sheet are also disclosed. 

(57) Zusammenfassung: Es wird ein Verfahren zum Herstellen 
eines Dekorlaminats vorgeschlagen, umfassend: Bereitstellen ei- 
ner Dekorschicht (5), Aufbringen eines Gemisches (110), welches 
ein bitzehartbares Kunstharz und harte Partikel (210) umfasst, auf 
die Dekorschicht, und Verpressen der Dekorschicht und des Ge- 
misches in einer Heisspresse bei einer Pressentemperatur zu ci- 
nem Laminat, wobei das Gemisch ferner wenigstens ein Wachs 
umfasst, dessen Schmelzbereich unterhalb einer Temperatur von 
etwa 140°C ,und/oder dessen Schmelzbereich um mehr als etwa 
50°C unterhalb der Pressentemperatur liegt. Weiterhin wird ein 
Dekorlaminat und eine Dekorlaminatplatte vorgeschlagen sowie 
ein Verfahren zum Herstellen eines Dekor-Prepregbogens. 
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